IWELD

CUT 130 CNC MULTIARC
CUT 80 CNC PILOT
CUT 50 CNC PILOT
CUT 50 COM PILOT

IGBT INVERTER TECHNOLOGIAS, HORDOZHATO, CNC KOMPATIBILIS
PLAZMAVAGO GEPEK PILOT GYUJTASSAL




IGBT inverter technolégids, hordozhaté CNC kompatibilis, plazmavagé gépek PILOT gyujtassal.

lpari felnaszndldsra fejlesztett plazmavdagd gépek, melyek akdr 60 mm vastagsdgu anyagok vagdsdra is alkalmasak.
A vagdsi technoldgia lehet sdritett levegds kézi vagy CNC gépi plazma vagds PILOT gyujtdssal. A plazmavdagd gépek része
az egybeépitett nyomdascsdkkentd és nyomdsmérd egység.

MULTIARC - a plazmavagd gép felismeri a csatlakoztatott plazmavagd pisztoly |vgyuﬁ05| rendszerét és automatikusan PILOT
vagy HF Gzemmoddba vdlt. Ez a képesség nagyban megndveli a plazmavagd gép alkalmazdsi terlleteinek kdrét.

THC (Torch Height Control) ivfeszUltség mintavételi eljards a CNC vezérlés szamdra, az dllandd targytdvolsag biztositdsa érdekében.
IGBT pdrhuzamos dramerdsség kiegyenlités és digitdlis vezérlés.

Széles bemeneti feszUltségsdyv - vdltozd kdérilmények mellett (+ 15%) is biztositja a csucsteliesitményt a folyamatos vagdshoz.
EMC (Elektromd&gneses interferencia sz0rd).

A nagy frekvencia nélkUli PILOT ivgyujtds - az ivgyujtds nem zavarja a szadmitdgépeket és egyéb elektronikus vezérlé egysé-
geket.

A PILOT rendszer javitja a vagdsi képességeket, sebességet és ndveli az elektréda élettartamdat. Alkalmazhatd hdldszerd
munkadarabok vagdsdndl is.

KOlonbozd védelmi és riasztd funkcidk, faziskimaradds, tUimelegedés és tularam elleni védelem, a gyorsabb hibaelhdritds és
a szUkségtelen ledlldsok elkerllése érdekében.
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CUT130 CNC MULTIARC

PILOT ARC CONTROL

CUT 80 CNC PILOT
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CUT 130 CNC MULTIARC

800CUTI30MCNC

ivgyujtds, -vezérlés PILOT ARC CONTROL / HF
CNC csatlakozds v
Digitdlis LED kijelzd v
DUAL AIR SYSTEM x
Tartozék plazmapisztoly PT100
Max. vaghatd anyagvastagsdg (darabolds) - acél <60 mm
- acél <45 mm
Vdaghaté anyagvastagsdg - rozsdamentes acél <45 mm
(min&ségi vagds) - aluminium <36mm
-réz < 20mm
Hdlozati feszUltség 3x380V AC £10%, 5
Max./effektiv dramfelvétel 28A / 28A
Teljesitménytényezd (cos ) 0.76
Bekapcsoldsi idd (10 perc/20°C) 100A @ 100%
Kimeneti aram tartomdny 20A - 100A
MunkafeszUltség tartomdany 88V - 125V
Uresjarati feszoltség 420V

Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly

Témeg 30.5 kg
Méret 630 x 240 x 445 mm



DUAL AIR SYSTEM

A CUT 50 COM PILOT plazmavdagdgép beépitett, gondozdsmentes komp-
resszorral rendelkezik. A beépitett kompresszor automatikusan biztositja a
vAagdshoz szUkséges sUritett levegd mennyiségét és nyomdsat.

Emellett van lehetdség kilsé sUritett levegd csatlakoztatdsdrais.
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CUT 80 CNC PILOT CUT 50 COM PILOT CUT 50 CNC PILOT

800CUTBOPTCNC 800CUTS0PTCOM 800CUT50PTCNC
PILOT ARC CONTROL PILOT ARC CONTROL PILOT ARC CONTROL
x
x x x
x x
PT80 PT40 PT40
<35 mm <18 mm <25 mm
<25 mm <14 mm <20 mm
<25 mm <14 mm <20 mm
<20 mm <14 mm <16 mm
<14 mm <5 mm <12 mm
0/60 Hz 230V AC £10%, 50/60 Hz
17.4A / 16.5A 32.8A / 25.4A 32A / 24.8A
0.93 0.7
65A @ 90% 40A @ 60% 40A @ 60%
61A @ 100% 31A @ 100% 30A @ 100%
20A - 65A 20A - 40A 20A - 40A
88V - 106V 88V - 94V 88V - 96V
300V 159V 220V
H
IP23
24 kg 17.9 kg 6.2 kg

630 x 240 x 445 mm 480 x 210 x 340 mm 460 x 146 x 278 mm



Csatlakozds/
kdbelhossz

PLAZMAVAGO PISZTOLYOK PILOT GYUJTASSAL

e iGrip PT40 iGrip PT80 iGrip PT100

800CUTIP40PC

Centrdl /6 m

800CUTIP8OPC

Centrdl /6 m

800CUTIP100PC

Centrdl /6 m

CsuUcsfeszUltség 500V 500V 500V
vagogaz nyo- 4.5-5.0 bar 4.5-5.0 bar 4.5-5.0 bar
mds
Vagodgdz fo- 100 110 200
gyasztds I/perc I/perc I/perc
40A @ 60% 80A @ 60% 100A @ 60%
Terhelhetdség
25A @ 100% 60A @ 100% 80A @ 100%
Gyujtds PILOT PILOT PILOT
Gaz utoaramias min. 35 mp. min. 80 mp. min. 80 mp.
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Tel.: +36 24 532-625 Fax: +36 24 532-626
www.iweld.hu info@iweld.hu



